12 - 2013

PLUS

e-Magazin

12 - 2013

(klusiv: _
ahmﬁrlcht

& Case IH- Claas - Deutz-Fahr :
. Fendt John Deere - Valtra

R y-. A~
|

-

PKW- Anhanger Vier Hoﬂader
'eNOVIeren seite 66 im Vergleich seite 28 Seite 18




ITi] Energie

Brikettierpresse mutek MAP 750:

Die Biomasse-Alles-Presse

Egal ob Garrest, entsaftete Grunschnittsilage, Miscanthus, Stroh, Laub, Reisig oder Holzspane —
die mitek MAP 750 presst alles zu brennbaren Briketts. Wir haben uns die Presse auf der
Cemeinschaftsklaranlage Baden-Baden Sinzheim zeigen lassen.

Anja Bohrnsen

und 500 kg Biomasse pro Stunde
presst die mechanisch angetriebe-
ne Brikettierpresse MAP 750 von
mitek zu Briketts. Wenn aus-
schlieBlich Holzspane zu verarbeiten sind,
schafft sie laut Hersteller sogar bis zu 750
Kilogramm pro Stunde.
Wer braucht diese Leistung? Einen solch ho-
hen Durchsatz braucht ein Betrieb, der nicht
allein fir den Eigenbedarf Brennstoff pro-
duzieren mochte, sondern die Biomasse-

Briketts im groBen Stil vermarkten will. Der
Eigenbetrieb Umwelttechnik der Stadt Ba-
den-Baden tut dies und hat gleichzeitig ein
interessantes Konzept der Biomasseverwer-
tung umgesetzt, in das die moUtek-Brikettier-
presse gut hineinpasst.

Die Brikettierpresse der Bau-
reihe MAP von mitek arbeitet mit
zwei groRen Schwungradern. Ein
37-kW-Elektromotor treibt diese Uber Keil-

riemen an. Eine auf einer Kurbelwelle exzen-
trisch montierte Pleuelstange betatigt den
Presszylinder. Kurbelwelle und Pleuelstange
laufen in einem Olbad, so dass diese immer
geschmiert und gekohlt sind. In den Press-
zylinder eingeschraubt und damit auswech-
selbar ist ein Presskolben aus gehartetem
Chromstahl mit 64,5 mm Durchmesser.

Der Presskolben drickt den Pressblock aus
vorverdichtetem Material durch ein sich
nach hinten verjongendes Rohr, Dieser rohr-

Die mutek MAP 750
verarbeitet 500 kg
Biomasse pro Stunde zu
brennbaren Briketts.



formige Konus ist 200 mm lang. FUr das
Brikettieren von Biomasse bestehend aus
Holzspanen, Miscanthus, Stroh, Land-
schaftspflegeschnitt und Garresten mit 2 bis
10 mm Hacksellange eignet sich das Rohr
mit 69 mm Einlass-Durchmesser und 65 mm
Auslass-Durchmesser. Fir feineres, staub-
farmiges Material bietet motek auch Rohre
an, die sich weniger stark verjungen.

Die 400 mm lange Stopfschnecke hat oben
einen Durchmesser von 100 mm und verjlingt
sich nach unten auf 60 mm.

Der Presskolben aus gehdartetem Chromstah!
ist auswechselbar.

Zwei groBe Schwungrader beschleunigen den
Presskolben. Ein 37-kW-Elektromotor treibt
sie an.

Das Zahnrad auf dem Brikettstrang misst den
Vorschub.
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Im Anschluss an das Pressrohr halt eine hy-
draulisch betatigte Presszange den runden
Pressling in Form. Uber einen Hydraulikzy-
linder und eine elektrisch angetriebene Hy-
draulikpumpe lasst sich der Druck auf die
Presszange erhohen. Durch den Druck er-
hitzt sich das Material und verbackt schlie-
lich zu einem langen Brikettstrang. Dieser
schiebt sich nach und nach zum Abkuhlen
durch die & m lange Kihlstrecke. Auf dem
Brikettstrang lauft ein zahnradformiges
Tastrad, welches den Vorschub ermittelt und
an den zentralen Steuercomputer mit SPS-
Steuerung von Siemens meldet.

Uber die Steuerung ist die Frequenz
einstellbar, mit der ein Ablangauto-
mat mit einem Fallbeil den Strang in ein-
zelne Briketts teilt. So lassen sich ca. 5 mm

flache Taler oder bis zu 50 cm lange Briketts

Die automatisch betatigte Guillotine zerteilt
den Strang in 25 bis 50 cm lange Briketts.

erzeugen. Einstellbar sind auch die Drehzah-
len, mit denen Zufuhr- und Stopfschnecke
laufen. AuRerdem ist der ganze Verarbei-
tungsprozess temperaturoberwacht. Steigt
die Temperatur am Presskolben oder in der
Presszange Uber 100 °C, schaltet sich die
Maschine ab.

Ein automatisches Abschalten wegen Uber-
hitzung sollte aber normalerweise — auch
bei 24-Stunden-Dauverbetrieb — nicht vor-
kommen. Denn ein Temperiergerat kuhlt das
Pressrohr und die Presszange mit Wasser.
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Bei einem Kaltstart bringt es die Bauteile
vor dem Anlaufen der Maschine schneller
auf Betriebstemperatur.

Das zu brikettierende, kleingehack-
selte Material wird bei der mitek MAP in
einen 6 m* groRen Vorratsbehalter uber der
Presse gefullt. Der Behalter erweitert sich
nach unten hin konisch, so dass es laut Hart-
mut Moller, Geschaftsfuhrer van mutek Sys-
temtechnik, nicht zur Brickenbildung des
Materials im Silo kommen kann. In dem
Silobehalter bewegen vier RUhrarme das
Material und schieben es dabei in einen Fall-
schacht, der sich ebentalls nach unten ko-
nisch erweitert.

Der Fullstand des Silobehalters wird von
Sensoren Uberwacht. Der Fallschacht hat ein
Sichtfenster, das sich offnen lasst und mit
einem Endlagenschalter gesichert ist. Unter

Das Material fallt aus
@ dem Vorratsbehalter
y in einen Schacht mit
Sichtfenster. Darunter
8 dreht sich die Zufthr-
schnecke. Die senk-
rechte Stopfschnecke
{ fordert das Pressgut
vor den Presskolben.
Fotas: Bohrnsen,
Herrmann (1), Werk-
bilder (2)

dem Fallschacht fardert eine horizontal lie-
gende Zufihrschnecke das Material einer
zweiten Schnecke zu. Diese Schnecke, die
so genannte Stopfschnecke, steht senkrecht
und stopft das Pressgut von oben nach
unten in den Pressblock.

Beim Einschalten fahrt die SPS-
Steuerung die Brikettierpresse nach
einem Ablaufplan erst im Leerlauf an: Zu-
erst startet der Schwungradmotor, lauft
aber erst mal rGckwarts. Wenn dieser ruck-
warts frei lauft, beginnt er nach ca. einer
Minute Wartezeit vorwarts zu laufen.

Sobald das Schwungrad vorwarts — zu-
nachst ohne Material — in Schwung ist, be-
ginnt die Stopfschnecke zu drehen. Und erst
dann beginnt die Zufuhrschnecke zu for-
dern. Danach schaltet das Ruhrwerk im Si-
lobehalter ein und fordert Material in den
Fallschacht. Erst jetzt beginnt die Maschine
mit der Brikettherstellung, und der Brikett-
strang beginnt sich vorwarts zu bewegen.
Der ganze Prozess des Anlaufens der Ma-
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schine kann etwa drei bis vier Minuten dau-
ern. Beim Ausschalten lauft der Prozess in
umegekehrter Reihenfolge ab. So ist sicher-
gestellt, dass die Maschine nicht verstopft.
Nur im Notfall sollte Uber den Not-Aus-
schalter die Maschine auf einen Schlag ge-
stoppt werden.

Was uns sonst noch auffiel:

An der mitek MAP 750 sind neben dem
37-kW-Hauptmotor fir den Schwungradan-
trieb noch funf weitere Elektromotaren ein-

Die Presszange und des Pressrohr sind was-
sergekiihit. Uber den hydraulischen Stempel
kann Druck auf die Zange gegeben werden.

gebaut; 3,0 kW fir das ROhrwerk im Vor-
ratssilo, 2,2 kW fir die Zufihrschnecke, 5,5
kW fir die Stopfschnecke, 0,37 kW fur die
hydraulische Zentralschmierung, 0,55 kW
fur den Zangenzylinder.

© Die Briketts haben einen Durchmesser
von 65 mm. Als Taler eignen sie sich zum
Verbrennen in automatisch beschickten Bio-
masseheizungen. Aber Achtung: Beim Ver-
heizen sind die Emissionsgrenzwerte for
Staub einzuhalten. Daflr ist unter Umstan-
den der Einbau eines Feinstaubfilters not-
wendig — insbesondere, wenn die Briketts
nicht aus Holz, sondern aus sonstiger Bio-
masse sind. Die langen stabférmigen Bri-
ketts aus Halzspanen konnen auch in Ka-
chel- oder Kaminafen verbrannt werden.
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Eigenbetrieb Umwelttechnik Baden-Baden

' Gas und Brennstoff aus Biomasse

\ Zu den Aufgabenbereichen des Eigen-
| betriebs Umwelttechnik Baden-Baden
| gehort die Gemeinschaftsklaraniage
| Baden-Baden Sinzheim, eine Grunschnitt-
| anlage sowie das Sammeln und Verwer-
‘ ten von Bioabfall aus der ,grinen Tonne™.
Die auf der Grinschnittanlage anfallende
| Biomasse wird nicht wie sonst ublich
| komplett kompostiert. Sondern etwa
zwei Drittel (ca. 3000 t) der jahrlich an-
fallenden Menge von rund 4500 Tonnen
pro Jahr werden energetisch genutzt. Das
Material ist sehr heterogen. Zum einen
bringen die Burger ihren Grinschnitt und
| Laub aus dem Garten zur Grinschnittan-
lage, zum anderen landet hier auch das
Material aus der Landschaftspflege des
Kreises.
Das Halz wird zu Premium-Hackschnit-
zeln (rund 2000 t pro Jahr) verarbeitet,
Die abgesiebten Feinteile werden unter

den Grinschnitt gemischt und spater zu Bri-
ketts verarbeitet (rund 1000 t pro Jahr).
Die Betonung liegt auf spater: Denn zuvor
wird das Material gemischt, mit einer Ham-
mermuhle zerkleinert, in Ballen gepresst,
dann in Falie gewickelt und siliert, wieder
aufgelost und in warmem Wasser ange-
maischt, dann separiert. Erst die auf diese
Weise entsaftete Silage wird schlieBlich bri-
kettiert. Der nanrstoffhaltige Presssaft geht
in eine auf der Gemeinschaftsklaranlage be-
triebene Biogasanlage.

Welchen Vorteil hat dieses Verfahren? Beim
Anmaischen und Auspressen der Silage wird
ein Gro®teil der verbrennungstechnisch
schadlichen Mineralien wie Chlor, Kalium
und Magnesium ausgewaschen. Und auf der
anderen Seite wird die Biogasanlage nicht
mit dem faserigen Material belastet.

Mit den Hackschnitzeln und den Biomasse-
briketts beheizt der Eigenbetrieb Umwelt-

bR In dem Schrank ist die
] Steuerung der Briket-

Das Endprodukt kénnen
solche fest gepressten
Stangen sein, die sich
zum Verheizen in
Kaminofen eignen.

' Die Brikettierpresse MAP 750 kostet in-
klusive 6-m*-Silobehalter, 6-m-Kuhlstrecke
und Ablidngautomat rund 120000 Euro oh-
ne Mehrwertsteuer,

mitek bietet die Brikettierpresse vom Typ
MAP in fUnf Leistungsklassen an: Die kleins-
te Presse, die MAP 180, hat eine Durchsatz-
leistung von 100 bis 180 kg pro Stunde und
produziert mit einem 11-kW-Schwungrad-
motor Briketts mit 45 mm Durchmesser. Die
grokte Presse, die MAP 1200, ist mit einem

47-kW-Motor ausgestattet und erzeugt bis

zu 1200 kg Briketts pro Stunde.
Fazit: Die mitek MAP 750 ist eine leis-

tungsfahige Brikettierpresse, die verschie-
denstes Biomassematerial zu stab- oder ta-
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tierpresse unterge-
bracht. Uber Drehpotis
und eine Folientastatur
am Display lassen sich
verschiedene Einstel-
fungen wie die Dreh-
zahlen der Schnecken
andern.

lerformigen Briketts verarbeiten kann. Mit
rund 120000 Euro ohne MwSt. hat sie einen
stolzen Preis, der sich nur rechnet, wenn
sehr viel Warme selbst gebraucht wird oder
der Einstieg in die kommerzielle Produk-
tion von Brennstoff geplant ist. Vorausset-
zung ist, dass das Rohmaterial kostenguns-
tig zur Verfugung steht. Der Eigenbetrieb
Umwelttechnik Baden-Baden beispielswei-
se verwertet Grinschnitt zu Brennstoff.

Hersteller

mutek Systemtechnik
70794 Filderstadt

P4 0711/945887-60
& muetek.eu

Agritechnica-Aktion
live-Brikettherstellung

Bringen Sie eigenes Material mit!
Halle 23, Stand D 04

www.profide



technik zwei 500-kW-Biomasseheizungen wir so 2 bis 2,5 Millionen Liter Heizal i

auf der Gemeinschaftsklaranlage. Hier wird im Jahr und tragen mit 5000 t CO,-
Ubers ganze Jahr sehr viel Prozesswarme Vermeidung zum Klimaschutz bei”,
gebraucht. AuBerdem wird ein GroBteil des sagt Bernhard Schafer, technischer
Biomassebrennstoffs an drei weitere groRe Geschaftsfuhrer des Eigenbetriebs

Biomasseheizungen geliefert (700 kW in Umwelttechnik Baden-Baden.
einem Schulzentrum, 900-kW-Stadtteilhei-
zung in Baden-Baden, 900-kW-Fernwarme-
versargung fur Bohl). ,Insgesamt ersetzen

Biogasanlage vergart
Grungutsaft und
Lebensmittelreste

e

.Q:;_ S i
Nahrstofffhaltiger
Saft

in Ballen
siliert

Biomasseheizung
verheizt Briketts

S = ,‘ V M .
Gras + Laub + Landschaftspflegeschnitt Briketts aus entsafteter
gemischt und zerkleinert Gringut-Silage

Vielseitigkeit, die Uberzeugt.
Entdecken Sie unsere Neuheiten auf dem Messestand!
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