
Das Ausgangsmaterial wird von oben in das Silo gefüllt. Am 
Boden des Behälters läuft ein Rührwerk, welches das Material 
in die Vorverdichterkammer fördert. In dieser Kammer fährt 
ein Hydraulikschieber, der das Material vorverdichtet und 
in den Pressblock schiebt. Der Stempel drückt das Material 
gegen einen geschlossenen Schieber bis der eingestellte  
Pressdruck erreicht ist. Der Schieber öffnet und das stabile Brikett 
wird ausgeschoben.

Brikettierpresse MPP NEM für Aluminiumspäne

Wirtschaftlich Brikettieren

• Mehrerlös durch Briketts gegenüber losen Spänen
• Emulsionsrückgewinnung
• Volumenreduktion (bis zu 90 %)
• Reduktion der Lager- und Transportkosten

Funktionsweise

Gründe für das Brikettieren

• Geringe Verschleißkosten
• Großer Tank für das Hydrauliköl
• Kompakte Bauweise

Qualitätsmerkmale

EmulsionspumpeMaterialsilo

Aluminium-BrikettsBriketttransport

Die qualitativ hochwertigen Brikettierpressen der Baureihe MPP 
NEM verarbeiten Aluminiumspäne sowie Späne anderer Nicht- 
eisenmetalle zu formstabilen zylindrischen Briketts. Der Press-
vorgang erfolgt ohne Zusatz von Bindemittel allein durch den  
hydraulischen Pressdruck. 
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Technische Daten

MPP NEM 90

MPP NEM 300

MPP NEM 900
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1750 x 1130 x 1100

2095 x 1300 x 1400
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MODELL LEISTUNG 
kg/h bis max.

BRIKETT 
Ø mm 

MOTORLEISTUNG 
kW 

ABMESSUNGEN 
L x B x H mm 

GEWICHT 
kg 




